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Warunki Prawidlowego Montazu Wlazow

1. Wilazy wykonane ze stali nierdzewnej V2A (wg PN OH18N9, 1.4301), spawanej w ostonie
argonowej, nastgpnie wytrawiane i zabezpieczane antykorozyjnie.

2. Wiazy sktadaja si¢ z czgsci gornej 1 dolnej, mocowania Srubowego zapewniajacego pewne
1 stabilne zamknigcie oraz wktadki zbrojeniowej ze stali czarne;j.

Montaz Wlazu:

(patrz ,Montaz wtazéw” str.4.3 czesci ,,Katalog Produktow — Wlazy Rewizyjne”

katalogu ATT)

1. Przed rozpoczg¢ciem montazu wiaz powinien by¢ ztozony (czg$¢ gérna i1 dolna skrecone
srubami mocujacymi)

2. Dla zapewnienia wlasciwej eksploatacji wlazu nalezy umiesci¢ dystanse pomigdzy
brzegami czgsci gornej 1 dolne;.
Brak dystansu pomiedzy czeScia gérna a dolna wlazu moze spowodowaé powazne
problemy w jego pozniejszym uzytkowaniu.

3. Nastepny etap to ustawienie 1 wypoziomowanie wtazu na zadanej rzedne;.

4. Wiaz stabilizujemy betonem o konsystencji plastycznej

5. Przy betonowaniu wilazu zalecane jest zabezpieczenie go przed znieksztalceniem.
Znieksztalcenie ramy wlazu moze spowodowa¢ powazne problemy w jego
pOzniejszym uzytkowaniu.

6. Gorng czgs$¢ wlazu wraz z wkladka zbrojeniowa nalezy wypehi¢ betonem klasy B30 lub
wyzszej, w zalezno$ci od rodzaju 1 klasy przenoszonych obcigzen.

7. Betonowanie czesci gornej wiazu wykonujemy do poziomu zapewniajacego pOzniejsza
zabudowe posadzki
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